
1

2

3
34

2

310

19

34
5

450

43
0

85

26
4

45

2.
9

91
0

150

*1
0

78
6

*1
0

20
0

I

II

预留150电缆空间

因波纹管在运动过程中
会向左拱起最高可达910

23
2

26
0

270

310
4 X 15贯穿

44

45

2 x  M5 - 6H  8
 4.2  10

20
0

18
8

18
2

138

138
5 H8 

+
 
0.02
0 贯穿

611 400 450
2 X R2.5 贯穿

5 H8 
+
 
0.018
0  贯穿

2 X M10 20

2 X 5 H8 
+
 
0.02
0 5

2 X M4 5

*丝杆到达硬限位位置

28

8

80 h7 
 
-
0
0.03

I

2 : 5

25

40
12 x M4 - 6H  5

 3.3  6

II

2 : 5

5 5 H7 
+
 
0.01
0

18（丝杆内径）

20 H7 
+
 
0.02
0  贯穿 3

4 x  9  贯穿
EQS P.C.D 65

29

最高可达768mm

丝杆最高行程可达200mm

B

C

D

1 2

A

321 4

B

A

5 6

C

3

D

4 5 6

7 8

7 8

E

G

E

F

G

H

F

H

9 10 11 12

9 10 11 12

年/月/日签名描述处数标记

未注线性尺寸极限偏差（公差≤基本尺寸分段）

x±0.5≤1000-2000                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                 

x±0.3≤400-1000                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

x±0.2≤120-400                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

x±0.1≤0.5-120
                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                        

设计

审核

批准

质量

比例

共 1 页 第 1 页

东莞市李群自动化技术有限公司

AH20-0850-0204-2000-外观尺寸-V1.0.0

"SW-
Material@零件1.

SLDPRT"

制图

37.57

单位 mm

视角

工艺

名称：

图号：

Kg
材料

1.公差原则按GB/T4249;      2.线性尺寸公差等级GB1804m级; 
3.角度公差等级GB11335m级;  4.形位公差等级GB/T1184 k级;
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